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1. Цели и задачи дисциплины 
 
Целью изучения дисциплины является формирование у бакалавра знаний по 

проектированию узлов современного кузнечно-прессового оборудования (КПО). 
Задачей дисциплины является: 

 привитие бакалаврам навыков понимания концепции современного обо-
рудования, в особенности механических кузнечно-прессовых машин 
(КПМ); 

 знакомство с методологией выбора КПО для выполнения технологиче-
ской операции; 

 проведение лабораторных работ и ознакомление с работой КПМ. 
Полученные знания позволят подготовить бакалавра к сдаче в соответствую-

щем семестре по курсу дисциплины: экзамена  в пятом и восьмом семестрах. 
В основу программы положены следующие дисциплины вариативной части 

первого блока, изучаемые студентами в Московском политехе: 
1. Расчет и конструирование технологичекских машин для ОМД; 
2. Специализированные CAD/CAE системы для расчета и проектирования тех-

нологических процессов обработки металлов давлением; 
3. Моделирование технологических процессов; 
4. Автоматизация кузнечно-штамповочных процессов; 
5. Технология, оборудование и моделирование ковки и объёмной штамповки; 
6. Технология, оборудование и моделирование листовой штамповки; 
7. Технология, оборудование и моделирование прокатки, волочения и прессо-

вания. 
 

2. Место дисциплины в структуре ООП бакалавриата 
 
Дисциплина «Проектирование узлов кузнечно-штамповочных машин и авто-

матов с применением ПЭВМ» входит в курс дисциплин вариативной части ос-
новной образовательной программы (ООП) бакалавриата и относится к дисци-
плинам по выбору студента. Дисциплина «Проектирование узлов кузнечно-
штамповочных машин и автоматов с применением ПЭВМ» взаимосвязана со сле-
дующими дисциплинами ООП: 

 
В базовой части первого блока: 
–  Высшая математика; 
–  Информационные технологии; 
–  Теоретическая механика; 
–  Инженерная графическая информация; 
–  Техническая механика (сопромат); 
 
В вариативной части первого блока: 
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–  Технологические машины и оборудование для получения изделий ОМД; 
– Основы механизации и автоматизации технологических процессов ОМД; 
 

3. Компетенции обучающегося, формируемые в результате освоения дисци-
плины 

 
 

В результате освоения дисциплины у обучающихся формируются следую-
щие компетенции и должны быть достигнуты следующие результаты обучения 
как этап формирования соответствующих компетенций: 

Код компе-
тенции 

В результате освое-
ния образовательной 
программы обучаю-
щийся должен обла-

дать 

Перечень планируемых результатов обу-
чения по дисциплине 

ПК2 

Умение обеспечивать 
моделирование техни-
ческих объектов и тех-
нологических процес-
сов с использованием 
стандартных пакетов и 
средств автоматизиро-
ванного проектирова-
ния, проводить экспе-
рименты по заданным 
методикам с обработ-
кой и анализом резуль-
татов 

знать: 
- функционал современных стандартных 
прикладных пакетов программ для модели-
рования технических объектов и технологи-
ческих процессов; 
уметь: 
- проводить эксперименты по заданным ме-
тодикам с обработкой и анализом результа-
тов; 
владеть: 
- инструментами моделирования техниче-
ских объектов и технологических процессов; 

ПК-14 

Способность участво-
вать в работах по до-
водке и освоению тех-
нологических процес-
сов в ходе подготовки 
производства новой 
продукции, проверять 
качество монтажа и 
наладки при испыта-
ниях и сдаче в эксплуа-
тацию новых образцов 
изделий, узлов и дета-
лей выпускаемой про-
дукции 

знать: 

- методы проведения работ по доводке и 
освоению технологических процессов в ходе 
подготовки производства новой продукции. 
уметь: 

- проводить работы по доводке и освоению 
технологических процессов в ходе подго-
товки производства новой продукции.  
владеть: 

- методами проведения работ по доводке и 
освоению технологических процессов в ходе 
подготовки производства новой продукции. 
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4. Структура и содержание дисциплины 

 
Общая трудоемкость дисциплины составляет 3 зачетных единиц (108 акаде-

мических часов; аудиторное время – 36 часов, из них: 18 часов лекций, 18 часов 
семинаров и практических занятий, время на самостоятельную работу – 72 часа. 

 
Содержание разделов дисциплины 
 
Общий обзор и классификация современных КПМ. Структура и устройство 

простейшего механического пресса. Принципиальные и кинематические схемы 
механических прессов. Программы для параметрического проектирования и со-
здания 3D-сборок. Простейшие экспресс-расчёты в CAE-модулях, интегрирован-
ные в системы параметрического проектирования. 

Структура и содержание дисциплины «Проектирование узлов кузнечно-

штамповочных машин и автоматов с применением ПЭВМ» по срокам и видам 

работы отражены в Приложении 1. 

 
5. Образовательные технологии 
 

Методика преподавания дисциплины «Проектирование узлов кузнечно-штам-
повочных машин и автоматов с применением ПЭВМ» и реализация квалифици-
рованного подхода в изложении и восприятии материала предусматривает ис-
пользование как традиционных форм проведения занятий (вербальные лекции, 
лабораторные работы, задачи для расчета на семинарах), так и современных ин-
терактивных форм (сопровождение лекций показами слайдов презентации и 
фильмов, включая учебных, использование современных САПР для выполнения 
проектных работ и проведения расчетов). 
 
6. Оценочные средства для текущего контроля успеваемости, промежуточ-
ной аттестации по итогам освоения дисциплины и учебно-методическое 
обеспечение самостоятельной работы студентов 
 

ПК-15 

Умение проверять тех-
ническое состояние и 
остаточный ресурс тех-
нологического обору-
дования, организовы-
вать профилактический 
осмотр и текущий ре-
монт оборудования 

знать: 
- методы проверки состояния и остаточного 
ресурса технологического оборудования.  
уметь: 
- организовывать профилактический осмотр 
и текущий ремонт оборудования. 
владеть: 
- методикой организации профилактиче-
ского осмотра и текущего ремонта техноло-
гического оборудования 
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В процессе обучения используются оценочные средства рубежного контроля 
успеваемости и промежуточных аттестаций и следующие виды самостоятельной 
работы: 

–  чтение рекомендуемой литературы при подготовке к лекционным, практи-
ческим и самостоятельным (контрольным) заданиям; 

–  выполнение контрольных заданий; 
–  рефераты, доклады на СНТК. 
Планирование времени на самостоятельную работу студентам лучше осу-

ществлять на весь семестр и предусматривать регулярное повторение пройден-
ного учебного материала. 

Для более углубленного изучения рекомендуется использовать издания, ука-
занные в списке дополнительной литературы. Для расширения кругозора по 
смежным направлениям знаний следует использовать также сведения, получен-
ные из Интернет-источников на соответствующих сайтах, а также проводить по-
иск в различных поисковых системах, таких как Yandex, Rambler, Google, а также 
сервисах, таких как Google Академия (Scholar), и пользоваться специализирован-
ными сайтами, например, http://www.cyberleninka.ru, а также рекомендованными 
преподавателем на лекционных занятиях. 

Задание №1 может быть представлено не только машиностроительными изде-
лиями, но и изделиями из автомобильной, аэрокосмической и других областей 
промышленности. На курсовой проект может быть дано расширенное задание 
№2 или №3 (на усмотрение преподавателя). 

В программе настоящей дисциплины реализуется пяти (5) – балльная система 
оценки знаний. В течение каждого семестра учащемуся начисляются баллы, если 
он успешно выполнил несколько критериев. Максимальное количество баллов по 
одному критерию составляет 1. Каждый критерий (в соответствие с таблицей 1) 
отражает фактическую академическую успеваемость учащегося. Балл за посеща-
емость высчитывается на основании простой пропорциональной зависимости: 

 
РБ = (РП * МБ)/100, 

 
где РБ – реальный балл; РП – реальный процент посещаемости; МБ – макси-

мальный балл по критерию. 
 
В конце каждого семестра производится подсчёт набранных баллов. Если сту-

дент набирает максимально-возможное количество баллов за семестр, то он осво-
бождается от ответа на дополнительные вопросы на зачёте. 

 
Таблица 1. Расширяемый список критериев оценки знаний студентов 

№ Критерий оценки 
Макс. 
кол-во 
баллов 
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1 Посещаемость (100%) 1 

2 

Написаны две проверочные работы, причём по каж-
дой из них ответы даны на: 

 

- один вопрос 0,25 
- два вопроса 0,50 
- три вопроса 0,75 

- четыре вопроса 1 

3 
Сдан отчёт по первой части курса лабораторных работ 
по ОМД (корпус А, БС) 

1 

4 
Сдан отчёт по второй части курса лабораторных работ 
по ОМД (2501, АВ) 

1 

5 Сдана презентация по описанию узла КПО 1 

6 
Сдана трёхмерная модель (3D-модель) простой 
сборки 

1 

7 
Сдана трёхмерная модель (3D-модель) по отчётному 
заданию 

1 

8 
Участие в семинаре по компьютерному моделирова-
нию и/или проектированию 

1 

9 Студент вошел в соавторы статьи 2 
10 Участие в экскурсии на машиностроительный завод 1 

 
7. Учебно-методическое обеспечение дисциплины 

 
а) основная литература 

1. Свистунов В.Е., Кузнечно-штамповочное оборудование. Кривошипные 
прессы, Издательство «МГИУ», Москва, 2008, с. 698. 

2. Живов Л.И., Овчинников А.Г., Складчиков Е.Н., Кузнечно-штамповочное 
оборудование, 2006, с. 560. 

 
б) дополнительная литература: 

1. Логинов А.С. Конспект лекций по дисциплине «Автоматизация, робототех-
ника и гибкие производственные системы кузнечно- штамповочного производ-
ства», Университет машиностроения, Москва, 2014. 

2. Каплин А.Ф., Фазлулин Э.М. Методические указания «Проектировочный 
расчет муфт и тормозов» к выполнению курсового проекта по дисциплине «Куз-
нечно-штамповочное оборудование», Москва, МГТУ «МАМИ», 2010. 

3. Кузнечно-штамповочное оборудование, под ред А.Н.Банкетова и Е.Н.Лан-
ского, Москва, Машиностроение, 1982. 

4. Кривошипные кузнечно-прессовые машины. Теория и проектирование, под 
ред. В. И. Власова, Москва, Машиностроение, 1982. 

5. Игнатов А.А., Игнатова Т.А. Кривошипные горячештамповочные прессы, 
Москва, Машиностроение, 1984. 
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в) интернет-ресурсы 

 электронная библиотека Университета 
http://lib.mami.ru/ 
 учебные видеофильмы по КШО 
http://www.rutube.ru и http://www.youtube.com/ 
(ключевые слова: кривошипный механический пресс, гидравлический пресс, 

кривошипно-ползунный механизм, обработка металлов давлением, детали ма-
шин) 

 инженерные и машиностроительные порталы 
http://www.mtomd.info/ , http://www.i-mash.ru/sm/, http://www.1bm.ru/  
 свободная энциклопедия 
https://ru.wikipedia.org  
 производителей ПО 
http://www.tflex.ru/ 
http://www.autodesk.ru/ 

 
8. Материально-техническое обеспечение дисциплины 

 
А. Аудиторный фонд. Компьютеризированная аудитория (АВ2509) и межка-

федральная лаборатория САПР (АВ2514) оснащены персональными компьюте-
рами и проекторами, что позволяет проводить полноценные лекционные и лабо-
раторные занятия. 

Б. Лабораторный фонд. Кузнечно-прессовое оборудование в лабораториях 
Аомд (БС) и АВ2102 (АВ). Наименование имеющегося КШО: кривошипные ли-
стовые ножницы (гильотинные) с наклонным ножом НК3418, пресс чеканочный 
кривошипно-коленный модели КБ8336, пресс-автомат 8-ми позиционный мо-
дели АА-821, наклоняемый пресс открытого типа с С-образной станиной с силой 
16 тс модели К2322, ненаклоняемый пресс открытого типа с С-образной стани-
ной с силой 40 тс модели КД2126, ненаклоняемый пресс открытого типа с С-об-
разной станиной с силой 63 тс модели КД2328.Б. 

В. Программное обеспечение, установленное в компьютеризированной ауди-
тории (АВ2509) и межкафедральной лаборатории САПР (АВ2514). Тип лицензий 
на ПО: студенческие/учебные версии. Название ПО: Т-Флекс, Автодеск Инвен-
тор. 

Для подготовки студентов к зачету используются следующие инструменты: 
1. Доступная основная литература по дисциплине на электронном и бумажном 

носителе. 
2. Формирование конспекта лекций студентом. 
3. Проведение тестовых и контрольных заданий. 



МИНИСТЕРСТВО НАУКИ И ВЫСШЕГО ОБРАЗОВАНИЯ РОССИЙСКОЙ 

ФЕДЕРАЦИИ 

ФЕДЕРАЛЬНОЕ ГОСУДАРСТВЕННОЕ БЮДЖЕТНОЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЕ 

УЧРЕЖДЕНИЕ ВЫСШЕГО ОБРАЗОВАНИЯ 

«МОСКОВСКИЙ ПОЛИТЕХНИЧЕСКИЙ УНИВЕРСИТЕТ» 
(МОСКОВСКИЙ ПОЛИТЕХ) 

 
Направление подготовки 

"Машиностроение" (15.03.01), 
 профиль подготовки "Машины и технологии обработки  

материалов давлением" 
 

Квалификация (степень) выпускника - бакалавр 
Форма обучения – очная 

 
Вид профессиональной деятельности: производственно-технологическая, 

 проектно-конструктороская, научно-исследовательская 

 
Кафедра: Обработка материалов давлением и аддитивные технологии 

ФОНД ОЦЕНОЧНЫХ СРЕДСТВ ПО ДИСЦИПЛИНЕ  

« Проектирование узлов кузнечно-штамповочных машин и автоматов с 
применением ПЭВМ» 

 

Состав:1. Паспорт фонда оценочных средств 
2. Описание оценочных средств 

2.1. Контрольные вопросы 
2.2. Курсовой проект 

2.3. Практические работы 
2.4 Лабораторные работы 

2.5. Экзаменационные билеты 
 

 

Составитель: 

Доцент, к.т.н., Петров М.А. 

                                                     

Москва 2021
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е 
те

хн
ич

ес
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х 
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ъе
кт
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и 
те

хн
ол

ог
ич

е-
ск
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ро
це

сс
ов

 с
 и

сп
ол

ь-
зо

ва
ни

ем
 с

та
нд

ар
тн

ы
х 

па
-

ке
то

в 
и 

ср
ед

ст
в 

ав
то

м
ат

и-
зи

ро
ва

нн
ог

о 
пр

ое
кт

ир
ов

а-
ни

я,
 

пр
ов

од
ит

ь 
эк

сп
ер

и-
м

ен
ты

 п
о 

за
да

нн
ы

м
 м

ет
о-

ди
ка

м
 с

 о
бр

аб
от

ко
й 

и 
ан

а-
ли

зо
м

 р
ез

ул
ьт

ат
ов

 

зн
ат

ь:
 

- 
ф

ун
кц

ио
на

л 
со

вр
ем

ен
ны

х 
ст

ан
да

рт
-

ны
х 

пр
ик

ла
дн

ы
х 

па
ке

то
в 

пр
ог

ра
м

м
 

дл
я 

м
од

ел
ир

ов
ан

ия
 т

ех
ни

че
ск

их
 о

бъ
-

ек
то

в 
и 

те
хн

ол
ог

ич
ес

ки
х 

пр
оц

ес
со

в;
 

ум
ет

ь:
 

- 
пр

ов
од

ит
ь 

эк
сп

ер
им

ен
ты

 п
о 

за
да

н-
ны

м
 м

ет
од

ик
ам

 с
 о

бр
аб

от
ко

й 
и 

ан
а-

ли
зо

м
 р

ез
ул

ьт
ат

ов
; 

в
л

ад
ет

ь:
 

- 
ин

ст
ру

м
ен

та
м

и 
м

од
ел

ир
ов

ан
ия

 т
ех

-
ни

че
ск

их
 о

бъ
ек

то
в 

и 
те

хн
ол

ог
ич

е-
ск

их
 п

ро
це

сс
ов

; 

ле
кц

ия
, п

ра
кт

и-
че

ск
ие

 з
ан

ят
ия

, 
са

м
ос

то
ят

ел
ьн

ая
 

ра
бо

та
 

Э
,  

К
П

 

Б
аз

ов
ы

й
 у

р
ов

ен
ь:

 
во

сп
ро

из
во

дс
тв

о 
по

лу
че

нн
ы

х 
зн

ан
ий

 в
 х

од
е 

те
ку

щ
ег

о 
ко

н-
тр

ол
я;

 у
м

ен
ие

 р
еш

ат
ь 

ти
по

вы
е 

за
да

чи
, п

ри
ни

м
ат

ь 
пр

оф
ес

си
о-

на
ль

ны
е 

и 
уп

ра
вл

ен
че

ск
ие

 р
е-

ш
ен

ия
 п

о 
из

ве
ст

ны
м

 а
лг

ор
ит

-
м

ам
, п

ра
ви

ла
м

 и
 м

ет
од

ик
ам

 
 П

ов
ы

ш
ен

н
ы

й
 у

р
ов

ен
ь:

 
пр

ак
ти

че
ск

ое
 п

ри
м

ен
ен

ие
 п

ол
у-

че
нн

ы
х 

зн
ан

ий
 в

 п
ро

це
сс

е 
вы

по
л-

не
ни

я 
ла

бо
ра

то
рн

ы
х 

ра
бо

т 
и 

ку
р-

со
во

й 
ра

бо
ты

; г
от

ов
но

ст
ь 

ре
ш

ат
ь 

пр
ак

ти
че

ск
ие

 з
ад

ач
и 

по
вы

ш
ен

но
й 

сл
ож

но
ст

и,
 н

ет
ип

ов
ы

е 
за

да
чи

, 
пр

ин
им

ат
ь 

пр
оф

ес
си

он
ал

ьн
ы

е 
и 

уп
ра

вл
ен

че
ск

ие
 р

еш
ен

ия
 в

 у
сл

о-
ви

ях
 н

еп
ол

но
й 

оп
ре

де
ле

нн
ос

ти
, 

пр
и 

не
до

ст
ат

оч
но

м
 д

ок
ум

ен
та

ль
-

но
м

, н
ор

м
ат

ив
но

м
 и

 м
ет

од
ич

е-
ск

ом
 о

бе
сп

еч
ен

ии
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П
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-1
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по
со

бн
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ть
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ча
ст

во
-

ва
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 р

аб
от
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о 
до

-
во

дк
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и 
ос

во
ен
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ех
-

но
ло

ги
че

ск
их

 п
ро

це
с-

со
в 

в 
хо

де
 п

од
го

то
вк

и 
пр

ои
зв

од
ст

ва
 н

ов
ой

 
пр

од
ук

ци
и,

 п
ро

ве
ря

ть
 

ка
че

ст
во

 м
он

та
ж

а 
и 

на
ла

дк
и 

пр
и 

ис
пы

та
-

ни
ях

 и
 с

да
че

 в
 э

кс
пл

уа
-

та
ци

ю
 н

ов
ы

х 
об

ра
зц

ов
 

из
де

ли
й,

 у
зл

ов
 и

 д
ет

а-
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й 
вы

пу
ск

ае
м

ой
 п

ро
-

ду
кц

ии
 

зн
а
т
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- 

м
ет

од
ы

 п
ро

ве
де

ни
я 

ра
бо

т 
по

 д
ов

од
ке

 и
 о

св
ое

ни
ю

 т
ех

но
ло

-
ги

че
ск

их
 п

ро
це

сс
ов

 в
 х

од
е 

по
дг

о-
то

вк
и 

пр
ои

зв
од

ст
ва

 н
ов

ой
 п

ро
-

ду
кц

ии
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ум
ет

ь
:-

 п
ро

во
ди

ть
 р

аб
от

ы
 п

о 
до

-
во

дк
е 

и 
ос

во
ен

ию
 

те
хн

ол
ог

ич
е-

ск
их

 п
ро

це
сс

ов
 в

 х
од

е 
по

дг
от

ов
ки

 
пр

ои
зв

од
ст

ва
 н

ов
ой

 п
ро

ду
кц

ии
.  

вл
а
д
ет

ь
:-

 м
ет

од
ам

и 
пр

ов
ед

ен
ия

 
ра

бо
т 

по
 д

ов
од

ке
 и

 о
св

ое
ни

ю
 т

ех
-

но
ло

ги
че

ск
их

 п
ро

це
сс

ов
 в

 х
од

е 
по

дг
от

ов
ки

 п
ро

из
во

дс
тв

а 
но

во
й 

пр
од

ук
ци

и.
 

ле
кц

ия
, л

аб
ор

а-
то

рн
ы

е 
за

ня
ти

я,
 

са
м

ос
то

ят
ел

ьн
ая

 
ра

бо
та

 

Э
 

Б
аз

ов
ы

й
 у

р
ов

ен
ь:

 
во

сп
ро

из
во

дс
тв
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че

нн
ы
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ан
ий
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од
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щ
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ол
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 у
м

ен
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еш

ат
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по
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ри
ни

м
ат
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ес
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на
ль

ны
е 

и 
уп

ра
вл

ен
че

ск
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ш
ен
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из
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ст

ны
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лг

ор
ит

-
м

ам
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ра
ви

ла
м

 и
 м

ет
од

ик
ам

 
 П

ов
ы

ш
ен

н
ы

й
 у

р
ов

ен
ь:

 
пр

ак
ти

че
ск

ое
 п

ри
м

ен
ен

ие
 п

ол
у-

че
нн

ы
х 

зн
ан

ий
 в

 п
ро

це
сс

е 
вы

по
л-

не
ни

я 
ла

бо
ра

то
рн

ы
х 

ра
бо

т;
 г

от
ов

-
но

ст
ь 

ре
ш

ат
ь 

пр
ак

ти
че

ск
ие

 з
а-

да
чи

 п
ов

ы
ш

ен
но

й 
сл

ож
но

ст
и,

 н
е-

ти
по

вы
е 

за
да

чи
, п

ри
ни

м
ат

ь 
пр

о-
ф

ес
си

он
ал

ьн
ы

е 
и 

уп
ра

вл
ен

че
ск

ие
 

ре
ш

ен
ия

 в
 у

сл
ов

ия
х 

не
по

лн
ой

 
оп

ре
де

ле
нн

ос
ти

, п
ри

 н
ед

ос
та

то
ч-

но
м

 д
ок

ум
ен

та
ль

но
м

, н
ор

м
ат

ив
-

но
м

 и
 м

ет
од

ич
ес

ко
м

 о
бе

сп
еч

ен
ии

 
П

К
-1

5 
У

м
ен

ие
 п

ро
ве

ря
ть

 т
ех

ни
-

че
ск

ое
 с

ос
то

ян
ие

 и
 о

ст
а-

то
чн

ы
й 

ре
су

рс
 т

ех
но

ло
ги

-
че

ск
ог

о 
об

ор
уд

ов
ан

ия
, 

ор
га

ни
зо

вы
ва

ть
 п

ро
ф

и-
ла

кт
ич

ес
ки

й 
ос

м
от

р 
и 

те
-

ку
щ

ий
 р

ем
он

т 
об

ор
уд

ов
а-

ни
я  

зн
а

т
ь
: 

- 
м

ет
од

ы
 п

ро
ве

рк
и 

со
ст

оя
ни

я 
и 

ос
та

-
то

чн
ог

о 
ре

су
рс

а 
те

хн
ол

ог
ич

ес
ко

го
 

об
ор

уд
ов

ан
ия

.  
ум

ет
ь
: 

- 
ор

га
ни

зо
вы

ва
ть

 п
ро

ф
ил

ак
ти

че
ск

ий
 

ос
м

от
р 

и 
те

ку
щ

ий
 р

ем
он

т 
об

ор
уд

ов
а-

ни
я.

 
вл

а
д
ет

ь
: 

- 
м

ет
од

ик
ой

 о
рг

ан
из

ац
ии

 п
ро

ф
ил

ак
-

ти
че

ск
ог

о 
ос

м
от

ра
 и

 т
ек

ущ
ег

о 
ре

-
м

он
та

 т
ех

но
ло

ги
че

ск
ог

о 
об

ор
уд

ов
а-

ни
я  

ле
кц

ия
, л

аб
ор
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то

рн
ы
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ня
ти

я,
 

са
м

ос
то

ят
ел
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ая

 
ра

бо
та
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ов
ы
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ов
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ан
ий
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ол
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м

ен
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 р
еш

ат
ь 

ти
по

вы
е 

за
да

чи
, п

ри
ни

м
ат

ь 
пр

оф
ес

си
о-

на
ль

ны
е 

и 
уп

ра
вл

ен
че

ск
ие

 р
е-

ш
ен

ия
 п

о 
из

ве
ст

ны
м

 а
лг

ор
ит

-
м

ам
, п

ра
ви

ла
м

 и
 м

ет
од

ик
ам

 
 П

ов
ы

ш
ен

н
ы

й
 у

р
ов

ен
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пр
ак

ти
че

ск
ое
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м
ен

ен
ие

 п
ол

уч
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ан
ий
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 п

ро
це

сс
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вы
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ен

ия
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ра
то
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ы
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бо
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ов
но
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-



12
 

 
ш

ат
ь 

пр
ак

ти
че

ск
ие

 
за

да
чи

 
по

вы
-

ш
ен

но
й 

сл
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оф
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ск
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ви
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ре
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до
ст

ат
оч

но
м

 
до

ку
м

ен
та

ль
но
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но
рм

ат
ив

но
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 м

ет
од
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ко
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бе

с-
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че
ни
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**

- 
С

ок
ра

щ
ен

ия
 ф

ор
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це

но
чн

ы
х 

ср
ед

ст
в 

см
. в

 п
ри

ло
ж

ен
ии

 2
 к

 р
аб

оч
ей

 п
ро

гр
ам

м
е.
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Приложение 2 
к рабочей программе 

Перечень оценочных средств по дисциплине  
«Проектирование узлов кузнечно-штамповочных машин и автоматов с 

применением ПЭВМ»  
 

№ 
ОС 

Наименование оце-
ночного средства Краткая характеристика оценочного средства 

Представление оце-
ночного средства в 

ФОС 

1 
Устный опрос 

(З - зачет) 

Диалог преподавателя со студентом, цель ко-
торого – систематизация и уточнение имею-
щихся у студента знаний, проверка его инди-
видуальных возможностей усвоения матери-
ала 

Вопросы к экзамену 

3 
Практические работы 

(ПР) 

развитие навыков работы с инструментами САПР 
(CAD) и создание сложных конструкций и сборок 

существующих машин. 
Отчетность: составление отчета объёмом не менее 

10 страниц. 

Темы практических 
работ в приложении Б 
рабочей программы. 

 
Шкала оценки по п.6 
рабочей программы 

 
 



 

 
Примеры заданий 

 
Задание №1 (наработка навыков по 3D-проектированию сложных сборок). По-

строить 3D-модели деталей регулятора давления на основании деталировочных 
чертежей. Собрать сборку на основе построенных 3D-компонентов. Назначить 
каждой детали материал и создать фотореалистичное изображение. 

 

 
чертёж сборки 

 
фотореалистичная модель 3D-сборки 

(ПО Инвентор) 
 

 

Задание №2 (трени-
ровка на умение чтения 
машиностроительного 
чертежа). Разработать узел 
исполнительного меха-
низма кривошипного двух-
шатунного пресса с номи-
нальной силой 100 тс для 
объёмной штамповки по 
подгруппам. В качестве 
исходного чертежа взять 
любое исполнение пресса, 
которое можно найти, 
например, в профильной 
литературе или паспорте 
пресса. При помощи ма-
стера пересечений опреде-
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3D-модель сборки исполнительного меха-
низма (ИМ) 

лить места, в которых от-
дельные детали пересе-
кают соседние. Проверить 
сборку на работоспособ-
ность (кинематический 
анализ). Направление пе-
ремещение выходного 
звена должно совпадать с 
заданным. 

 
Название основных узлов пресса: 
 
ИМ – исполнительный механизм; 
ГП – главный привод; 
СВ – система включения; 
ОВУ (С) – обще-вспомогательные устройства (станина); 
ОВУ (Ф) – обще-вспомогательные устройства (фундамент с виброгасителями). 

 
Задание №3 (отчётное задание за семестр). Спроектировать любой из понра-

вившихся узлов одной из КПМ, имеющейся в лабораториях кафедры 
«ОМДиАТ». 

 
Наклоняемый пресс открытого типа с 

С-образной станиной с силой 16 тс мо-

дели К2322 

 
ленточный тормоз (СВ) 

 

ненаклоняемый пресс открытого 

типа с С-образной станиной с си-

лой 63 тс модели КД2328.Б 

ненаклоняемый пресс открытого типа 

с С-образной станиной с силой 40 тс 

модели КД2126 
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станина пресса (ОВУ(С)) 

 
главный вал, шатун и ползун (ИМ) 

Фотографии реальных КПМ и узлов, подходящих для 3D-проектирования 
 

 
  


