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2. Цели освоения дисциплины 

Для профиля «Принтмедиа технологии» направления 29.03.03 – «Технология 
полиграфического и упаковочного производства» курс «Оборудование послепечатных 
процессов» является обязательной дисциплиной по вариативной части. 

Данная дисциплина дает практическое представление о механике процессов, 
протекающих в послепечатных машинах, принципах их построения и конструкции, 
приемах регулировки и наладки машин, механизмах их осуществления. Курс 
«Оборудование послепечатных процессов» базируется на самых различных отраслях 
знаний и научных выводах физики, инженерных дисциплин, связан с технологией 
полиграфического производства и полиграфического машиностроения, эргономикой, 
физиологией труда и профессиональной гигиеной. Кроме того, дисциплина 
«Оборудование послепечатных процессов» ориентирована на получение практических 
навыков, таких как: чтение принципиальных, технологических и кинематических схем 
машин; составление принципиальных, технологических и кинематических схем машин; 
умение рассчитывать производительность машин. 
 

В результате освоения дисциплины Б1.2.6.2 «Оборудование послепечатных 
процессов» обучающийся должен: 
Знать:  

 основные направления научно-технического прогресса в области полиграфиче-
ской техники; 

 основные научно-технические проблемы и перспективы развития послепечатного 
оборудования и его связь со смежными отраслями;  

  методами научного исследования послепечатных процессов и оборудования; 
 теоретические основы построения и работы послепечатных устройств, механизмов 

и узлов; 
 назначение, устройство и принципы работы основных видов послепечатных машин 

и систем; 
 базовые показатели качества технологического оборудования и принтмедиа си-

стем и комплексов; 
 методику выбора оптимальных комплектов технологического оборудования для 

изготовления полиграфической продукции; 
 технологические возможности оборудования принтмедиа систем и комплексов. 
 строение оборудования принтмедиа систем и комплексов; 
 основные эксплуатационные характеристики послепечатного оборудования. 

 

Уметь: 
 работать со справочными материалами; 
 разбираться в принципах работы послепечатного оборудования, используя техни-

ческую литературу и документацию; 
 использовать знания по различным фундаментальным и общеинженерным дис-

циплинам для решения конкретных задач проектирования полиграфического 
оборудования и машин; 

 проводить сравнительный анализ вариантов построения устройств, отвечающих 
сформулированным требованиям, составлять структурные схемы оптимальных 
вариантов устройств и механизмов; 

 ориентироваться в выборе послепечатных процессов и оборудования для конкрет-
ных условий производства; 

 составлять структурные, технологические, принципиальные и кинематические 
схемы устройств, машин и поточных линий. 
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Иметь навыки (приобрести опыт): 
 навыками поиска справочных и информационных материалов в области 

полиграфической техники;  
 навыками самостоятельного овладения новыми сведениями в области по-

слепечатных машин и практического их применения; 
 навыками оценки базовых показатели качества технологического обору-

дования и принтмедиа систем и комплексов; 
 навыками чтения технических схем, чертежей узлов, механизмов и 

устройств послепечатного оборудования; 
  навыками реализовывать и корректировать технологический процесс с 

применением технических и программных средств, материалов и других 
ресурсов; 

 навыками воспроизведения структурных и принципиально-
технологических схем полиграфического оборудования; 

 навыками чтения технических схем, чертежей узлов, механизмов и 
устройств послепечатного оборудования. 

 
Дисциплина «Оборудование послепечатных процессов» способствует подготовке 

бакалавра к выполнению следующих профессиональных задач в соответствии с 
научно-исследовательской и производственно-технологическим видами деятельности: 
 организация рабочих мест, их техническое оснащение с размещением технологиче-

ского оборудования; 
 выбор основных и вспомогательных материалов для изготовления полиграфической 

продукции, способы реализации основных технологических процессов. 
 

3. Место дисциплины в структуре ОП бакалавриата 

Дисциплина Б1.2.6.2 «Оборудование послепечатных процессов» относится к 
вариативной части учебного плана. Дисциплина взаимосвязана логически и содержа-
тельно-методически практически со всеми дисциплинами образовательной программы 
направления подготовки 29.03.03 – «Технология полиграфического и упаковочного 
производства» (профиль «Принтмедиа технологии»). 

Изучение данной дисциплины базируется на следующих дисциплинах, прохож-
дении практик: 

 

 Основы полиграфического производства 

 Метрология, стандартизация и сертификация 

 Технология послепечатных процессов 
Для освоения дисциплины Б1.2.6.2 «Оборудование послепечатных процессов» 

студенты должны на достаточном уровне овладеть следующими знаниями и компе-
тенциями: 

 способен определять круг задач в рамках поставленной цели и выбирать опти-
мальные способы их решения, исходя из действующих правовых норм, имею-
щихся ресурсов и ограничений (УК-2); 

 способен управлять своим временем, выстраивать и реализовывать траекторию 
саморазвития на основе принципов образования в течение всей жизни (УК-6); 
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 способен применять естественнонаучные и общеинженерные знания, методы 
математического анализа и моделирования в области профессиональной дея-
тельности (ОПК-1) 
 

 
Основные положения дисциплины используются в дальнейшем при изучении 

следующих дисциплин и освоении элементов образовательной программы: 

 Безопасность жизнедеятельности 

 Технологическое проектирование полиграфического производства 

 Государственная итоговая аттестация 
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4. Перечень планируемых результатов обучения по дисциплине,  
соотнесенных с планируемыми результатами  

освоения образовательной программы 
 
В результате освоения дисциплины «Оборудование послепечатных процессов» у 

обучающихся формируются следующие компетенции и должны быть достигнуты 
следующие результаты обучения как этап формирования соответствующих 
компетенций: 

Коды 
компе-
тенции

В результате осво-
ения образова-

тельной програм-
мы обучающийся 
должен обладать 

Перечень планируемых результатов  
обучения по дисциплине 

ПК-3 

способность реали-
зовывать техноло-
гические процессы, 
определять и при-
менять техниче-
ские средства про-
изводства для ре-
шения конкретных 
технологических 
задач полиграфи-
ческого и упако-
вочного произ-
водств 

Знать:  
 основные направления научно-технического 

прогресса в области полиграфической техни-
ки; 

 основные научно-технические проблемы и пер-
спективы развития послепечатного оборудова-
ния и его связь со смежными отраслями;  

  теоретические основы построения и работы по-
слепечатных устройств, механизмов и узлов; 

 
Уметь: 

 работать со справочными материалами; 
 разбираться в принципах работы послепечатно-

го оборудования, используя техническую лите-
ратуру и документацию; 

 использовать знания по различным фундамен-
тальным и общеинженерным дисциплинам для 
решения конкретных задач проектирования 
полиграфического оборудования и машин. 

 
Владеть: 

 навыками поиска справочных и информаци-
онных материалов в области полиграфической 
техники  

 навыками самостоятельного овладения новыми 
сведениями в области  послепечатных машин и 
практического их применения. 

 

ПК-9 

готовность участ-
вовать в работе по 
технико-
экономическому 
обоснованию про-
ектных решений 

Знать:   
 назначение, устройство и принципы работы ос-

новных видов послепечатных машин и систем; 
 базовые показатели качества технологическо-

го оборудования и принтмедиа систем и ком-
плексов. 

 
Уметь:  
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Коды 
компе-
тенции

В результате осво-
ения образова-

тельной програм-
мы обучающийся 
должен обладать 

Перечень планируемых результатов  
обучения по дисциплине 

 проводить сравнительный анализ вариантов 
построения устройств, отвечающих сформу-
лированным требованиям, составлять струк-
турные схемы оптимальных вариантов 
устройств и механизмов. 

Владеть: 
 навыками оценки базовых показатели качества 

технологического оборудования и принтмедиа 
систем и комплексов. 

 навыками чтения технических схем, чертежей 
узлов, механизмов и устройств послепечатного 
оборудования.  
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5. Структура и содержание дисциплины 

Общая трудоемкость дисциплины составляет 4 зачетные единицы (144 часа), в 
том числе самостоятельная работа студента в объёме 62 часов для очной формы 
обучения. Изучение дисциплины происходит в течение одного семестра. 

Трудоемкость по формам обучения 

Форма  
обучения ку

рс
 

се
м

ес
тр

 

Трудоемкость дисциплины в часах 

Форма 
промежу-
точного 

контроля В
се

го
 

ча
с.

/ 
за

ч.
 е

д 

А
уд

и
то

рн
ы

х 
 

ча
со

в 
вс

ег
о 

Л
ек

ци
и 

С
ем

ин
ар

ск
и

е 
(п

ра
кт

и
че

ск
и

е)
 

за
н

ят
ия

 

Л
аб

ор
ат

ор
н

ы
е 

ра
бо

ты
 

С
ам

ос
то

ят
ел

ьн
ая

 
ра

бо
та

 

К
он

тр
ол

ь 
(п

ро
м

е-
ж

ут
оч

н
ая

 а
тт

ес
та

-
ци

я)
 

Очно-заочная 3 5 144/ 4 72 36 - 36 62 10 Зачет 

Структура и содержание дисциплины «Оборудование послепечатных процессов» 
по срокам и видам работы отражены в Приложении 1. 

Содержание разделов дисциплины 

Раздел 1. Одноножевые бумагорезальные машины 

Общие сведения. Способы резания. Классификация резальных машин.  
Устройство одноножевой резальной машины. Механика резания клиновидным ножом. 

Механизм ножа. Механизмы прижима. Механизм подавателя. Вспомогательные устрой-
ства одноножевых бумагорезальных машин. Периферийные устройства. Факторы, опре-
деляющие качество резки. Перспективы развития одноножевых БРМ. 

Раздел 2. Фальцевальные машины 

Назначение фальцевальных машин. Принципы фальцеобразования. Принципы постро-
ения фальцевальных машин. Транспортирующие устройства. Комбинированные фальце-
вальные машины. Приемные устройства. Системы управления. Дополнительное оборудо-
вание.  

Производительность фальцевальных машин. Перспективы развития фальцевальных 
машин. 

Раздел 3. Приклеечные машины 

Назначение и классификация подборочных машин. Самонаклады тетрадей. Механиза-
ция загрузки самонакладов тетрадей. Расчет усилия вывода тетради из магазина. Контроль 
правильности подборки. Производительность листоподборочных машин. Машины для 
подборки отдельных листов. Перспективы развития подборочных машин. 

Раздел 4. Подборочные машины 

Назначение и классификация подборочных машин. Самонаклады тетрадей. Механиза-
ция загрузки самонакладов тетрадей. Расчет усилия вывода тетради из магазина. Контроль 
правильности подборки. Производительность листоподборочных машин. Машины для 
подборки отдельных листов. Перспективы развития подборочных машин. 

Раздел 5. Ниткошвейные машины 

Общие сведения. Принцип работы ниткошвейного автомата. Тетрадные самонаклады-
раскрыватели. Принципы образования стежков в ниткошвейных машинах. Устройство и 
работа основных механизмов ниткошвейных машин. Производительность ниткошвейных 
машин и автоматов. Перспективы развития ниткошвейного оборудования.  
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Раздел 6. Оборудование для скрепления проволокой 

Общие сведения. Процессы, происходящие при шитье проволокой. Принцип работы 
проволокошвейного аппарата. Проволокошвейная машина. Вкладочно-швейно-резальные 
агрегаты. Принципы построения вкладочно-швейно-резальных агрегатов. Перспективы 
развития вкладочно-швейно-резальных линий. 

Раздел 7. Крышкоделательные машины 

История развития переплёта книг. Разновидности переплета. Оборудование для изготов-
ления переплетных крышек. 

Раздел 8. Прессы для тиснения на переплётных крышках 

Назначение прессов и особенности технологического процесса. Механика процесса тис-
нения и расчет технологических нагрузок в прессах. Классификация и принципы построение 
прессов. Основные механизмы плоских позолотных прессов. Механизмы транспортировки 
крышек в прессах. Устройства для подачи фольги. Современные модели позолотных прессов. 
Оборудование для тиснения на листовых и рулонных материалах. Холодное тиснение. 

Раздел 9. Блокообрабатывающие машины, агрегаты и поточные линии 

Технология подготовки блоков к вставке в переплетную крышку. Назначение, область 
применения и принципы построения блокообрабатывающего оборудования. Аппараты 
для нанесения клея на корешки блоков. Сушильные устройства. Обработка корешков бло-
ков. Транспортирующие устройства блокообрабатывающего оборудования. Блокообраба-
тывающие агрегаты и поточные линии. Перспективы развития поточных линий. 

Раздел 10. Книговставочные машины 

Назначение книговставочных машин и основные требования, предъявляемые к ним. 
Основные механизмы книговставочных машин и варианты их построения. Книговставоч-
ная машина В-3. Книговставочная машина «ЕМР 597» фирмы "Kolbus". 

Раздел 11. Оборудование для клеевого бесшвейного скрепления блоков  

Общие сведения о технологии клеевого бесшвейного скрепления блоков. Скрепление 
без удаления корешковых сгибов тетрадей. Скрепление с частичным разрушением кореш-
кового поля. Скрепление с полным разрушением корешкового поля. Разновидности обло-
жек, используемых при БС. Основные принципы построения оборудования для бесшвей-
ного скрепления. Технологическая схема машины бесшвейного скрепления. Основные уз-
лы машин бесшвейного скрепления. Оборудование для клеевого бесшвейного скрепления. 
Оборудование для скрепления термонитями. 

Раздел 12. Трехножевые бумагорезальные машины 

Назначение, область применения и классификация машин. Принципы построения 
трехножевых резальных машин. Основные механизмы однопозиционных трехножевых 
резальных машин. Наладка трехножевых резальных машин. Основные требования к трех-
ножевым машинам и их эксплуатация. Современные модели ТРМ и перспективы их раз-
вития. 

Раздел 13. Оборудование для изготовления книг по требованию 

Назначение оборудования для выпуска книг по требованию. Область применения. 
Операционное оборудование. Автоматические линии и агрегаты для изготовления книг по 
требованию. Перспективы развития. 
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6. Образовательные технологии 

Методика преподавания дисциплины «Оборудование послепечатных процессов» и 
реализация компетентностного подхода в изложении и восприятии материала преду-
сматривает использование следующих активных и интерактивных форм проведения 
групповых, индивидуальных, аудиторных занятий в сочетании с внеаудиторной рабо-
той с целью формирования и развития профессиональных навыков обучающихся:  

 проведение занятий лекционного типа; 

 подготовка к выполнению лабораторных работ в лабораториях вуза; 

 защита лабораторных работ;  

 тестирование. 
Удельный вес занятий, проводимых в интерактивных формах, определен образова-

тельной программой, особенностью контингента обучающихся и содержанием дисци-
плины и в целом составляет 40% контактных занятий. Занятия лекционного типа 
оставляют 40% от объема аудиторных занятий. 

При проведении лекционных и лабораторных занятий, текущей и промежуточной 
аттестации по дисциплине «Оборудование послепечатных процессов» целесообразно 
использование следующих образовательные технологии: 

1. На лабораторных занятиях использовать современное оборудование для изуче-
ния принципов функционирования полиграфических машин и оборудования 
принтмедиа, систем и комплексов, особенностей конструкции, технических ре-
шений, что позволяет формировать навыки практического проектирования. 

2. Ознакомление на лекционных занятиях с конструкцией и работой современных 
образцов полиграфических машин и оборудования принтмедиа (посредством 
просмотра видеоматериала, изучения рекламно-информационных материалов и 
проч.). 

3. Проведение ряда лекционных занятий, содержащих таблицы и рисунки в каче-
стве иллюстраций рассматриваемого материала, необходимо осуществлять с ис-
пользованием слайдов, подготовленных в программе MicrosoftPowerPoint. 

4. Формирование итогового семестрового рейтинга по дисциплине «Оборудование 
послепечатных процессов» производить в ЛМС политеха. 

 
 

7. Оценочные средства для текущего контроля успеваемости,  
промежуточной аттестации по итогам освоения дисциплины  

и учебно-методическое обеспечение  
самостоятельной работы студентов 

 
В процессе обучения используются следующие оценочные формы самостоятельной 

работы студентов: оценочные средства текущего контроля успеваемости и промежу-
точной аттестации, подготовка к выполнению лабораторных работ и их оформление, 
подготовка к зачету. 

Оценочные средства текущего контроля успеваемости включают контрольные во-
просы для контроля освоения обучающимися разделов дисциплины, защиты лабора-
торных работ. 
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Перечень контрольных вопросов приведены в приложении 2. 
Конкретные формы текущего контроля успеваемости по разделам дисциплины при-

ведены в содержании разделов (см. п. 4 настоящей рабочей программы). 
 

7.1. Фонд оценочных средств для проведения промежуточной аттестации 
обучающихся по дисциплине 

7.1.1. Перечень компетенций с указанием этапов их формирования в 
процессе освоения образовательной программы 

В результате освоения дисциплины «Оборудование послепечатных процессов» 
формируются следующие компетенции: 

Код 
компетенции 

В результате освоения образовательной программы 
обучающийся должен обладать 

ПК-3 

способность реализовывать технологические процессы, опреде-
лять и применять технические средства производства для реше-
ния конкретных технологических задач полиграфического и 
упаковочного производств 

ПК-9 
готовность участвовать в работе по технико-экономическому 
обоснованию проектных решений 

В процессе освоения образовательной программы данные компетенции, в том 
числе их отдельные компоненты, формируются в ходе освоения обучающимися дис-
циплин (модулей), практик в соответствии с учебным планом и календарным графи-
ком учебного процесса. Дисциплина «Оборудование послепечатных процессов» 
участвует в формировании перечисленных компетенций. Уровни освоения компетен-
ций приведены в приложении 2. 

  



12 
 

7.1.2. Описание показателей и критериев оценивания компетенций, 
формируемых по итогам освоения дисциплины, описание шкал оценивания 

 
Показателем оценивания компетенций на различных этапах их формирования 

является достижение обучающимися планируемых результатов обучения по дисциплине. 

Показатель 
Критерии оценивания 

2 3 4 5 

ПК-3 - способность реализовывать технологические процессы, определять и при-
менять технические средства производства для решения конкретных технологи-
ческих задач полиграфического и упаковочного производств 

 
Знать:  

 основные 
направления 
научно-
технического 
прогресса в 
области поли-
графической 
техники; 

 основные 
научно-
технические 
проблемы и 
перспективы 
развития по-
слепечатного 
оборудования и 
его связь со 
смежными от-
раслями;  

  методами 
научного ис-
следования по-
слепечатных 
процессов и 
оборудования. 

 теоретические 
основы постро-
ения и работы 
послепечатных 
устройств, ме-
ханизмов и уз-
лов; 

 
 

Обучаю-
щийся де-
монстриру-
ет полное 
отсутствие 
или несоот-
ветствие 
знаний ос-
новных 
направле-
ний научно-
техническо-
го прогресса 
в области 
полиграфи-
ческой тех-
ники, теоре-
тическиеос-
новы по-
строения и 
работы по-
слепечатных 
устройств, 
механизмов 

Обучающийся 
демонстрирует 
существенную 
недостаточ-
ность наличие 
знаний. Допус-
кает значитель-
ные ошибки. В 
большинстве 
ситуаций ис-
пытывает зна-
чительные за-
труднения при 
оперировании 
знаниями. При 
наводящих во-
просах допу-
щенные ошиб-
ки и неточно-
сти не исправ-
ляются. 

Обучающийся 
демонстрирует 
частичное со-
ответствие 
требуемых 
знаний. До-
пускает незна-
чительные 
ошибки, не-
точности, за-
труднения при 
аналитических 
операциях. 
При наводя-
щих вопросах 
допущенные 
ошибки и не-
точности ис-
правляются 
самостоятельно. 

Обучаю-
щийся де-
монстриру-
ет полное 
соответ-
ствие тре-
буемых 
знаний. 
Свободно 
оперирует 
приобре-
тенными 
знаниями и 
демонстри-
рует спо-
собность их 
применения 
и обобще-
ния.  
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Показатель 
Критерии оценивания 

2 3 4 5 

Уметь: 
 работать со 

справочными 
материалами; 

 разбираться в 
принципах ра-
боты послепе-
чатного обору-
дования, ис-
пользуя техни-
ческую литера-
туру и доку-
ментацию; 

 использовать 
знания по раз-
личным фун-
даментальным 
и общеинже-
нерным дис-
циплинам для 
решения кон-
кретных задач 
проектирова-
ния полигра-
фического 
оборудования 
и машин. 

Обучаю-
щийся не 
умеет или в 
недостаточ-
ной степени 
умеет рабо-
тать с мате-
риалами, 
показывает 
неумение 
разбираться 
в принципах 
работы по-
слепечатно-
го оборудо-
вания. 

Обучающийся 
в недостаточ-
ной степени 
умеет выпол-
нить требуе-
мые действия. 
При указании 
на допущен-
ные ошибки и 
неточности 
они не устра-
няются само-
стоятельно 

Обучающийся 
при использо-
вании умений 
выполнить 
требуемые 
действия до-
пускает несу-
щественные 
ошибки. При 
указании на 
допущенные 
ошибки и не-
точности они 
исправляются 
самостоятель-
но 

Обучаю-
щийся при 
использова-
нии умений 
демонстри-
рует полное 
соответ-
ствие тре-
бованиям. 

Владеть: 
 навыками по-

иска справоч-
ных и инфор-
мационных 
материалов в 
области поли-
графической 
техники;  

 навыками са-
мостоятельного 
овладения но-
выми сведени-
ями в области  
послепечатных 
машин и прак-
тического их 
применения. 

 

Обучаю-
щийся не 
владеет или 
в недоста-
точной сте-
пени владе-
ет необхо-
димыми 
навыками. 

Обучающийся 
частично вла-
деет необхо-
димыми мето-
дами и навы-
ками. При ука-
зании на до-
пущенные 
ошибки и не-
точности они 
не устраняют-
ся самостоя-
тельно. 

Обучающийся 
не полностью 
владеет необ-
ходимыми ме-
тодами и 
навыками. При 
указании на 
допущенные 
ошибки и не-
точности они 
исправляются 
самостоятель-
но. 

Обучаю-
щийся в 
полной мере 
владеет не-
обходимы-
ми метода-
ми и навы-
ками. 
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Показатель 
Критерии оценивания 

2 3 4 5 

ПК-9 - готовность участвовать в работе по технико-экономическому обоснованию 
проектных решений 

 
Знать:   

 назначение, 
устройство и 
принципы ра-
боты основных 
видов послепе-
чатных машин 
и систем; 

 базовые пока-
затели каче-
ства техноло-
гического обо-
рудования и 
принтмедиа 
систем и ком-
плексов. 

 
  

Обучаю-
щийся де-
монстриру-
ет полное 
отсутствие 
или несоот-
ветствие 
знаний по 
базовым по-
казателям 
качества 
технологи-
ческого 
оборудова-
ния, назна-
чения, 
устройство и 
принципов 
работы ос-
новных ви-
дов после-
печатных 
машин и си-
стем 

Обучающийся 
демонстрирует 
существенную 
недостаточ-
ность наличие 
знаний. Допус-
кает значитель-
ные ошибки. В 
большинстве 
ситуаций ис-
пытывает зна-
чительные за-
труднения при 
оперировании 
знаниями. При 
наводящих во-
просах допу-
щенные ошиб-
ки и неточно-
сти не исправ-
ляются. 

Обучающийся 
демонстрирует 
частичное со-
ответствие 
требуемых 
знаний. До-
пускает незна-
чительные 
ошибки, не-
точности, за-
труднения при 
аналитических 
операциях. 
При наводя-
щих вопросах 
допущенные 
ошибки и не-
точности ис-
правляются 
самостоятельно. 

Обучаю-
щийся де-
монстриру-
ет полное 
соответ-
ствие тре-
буемых 
знаний. 
Свободно 
оперирует 
приобре-
тенными 
знаниями и 
демонстри-
рует спо-
собность их 
применения 
и обобще-
ния.  

Уметь:  
 

 проводить 
сравнитель-
ный анализ 
вариантов по-
строения 
устройств, от-
вечающих 
сформулиро-
ванным требо-
ваниям, со-
ставлять 
структурные 
схемы опти-
мальных вари-
антов 
устройств и 
механизмов. 

 

Обучаю-
щийся не 
умеет или в 
недостаточ-
ной степени 
может про-
водить 
сравнитель-
ный анализ 
вариантов 
построения 
устройств, 
отвечающих 
сформули-
рованным 
требовани-
ям, состав-
лять струк-
турные схе-
мы опти-

Обучающийся 
в недостаточ-
ной степени 
умеет выпол-
нить требуе-
мые действия. 
При указании 
на допущен-
ные ошибки и 
неточности 
они не устра-
няются само-
стоятельно 

Обучающийся 
при использо-
вании умений 
выполнить 
требуемые 
действия до-
пускает несу-
щественные 
ошибки. При 
указании на 
допущенные 
ошибки и не-
точности они 
исправляются 
самостоятельно 

Обучаю-
щийся при 
использова-
нии умений 
демонстри-
рует полное 
соответ-
ствие тре-
бованиям. 
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Показатель 
Критерии оценивания 

2 3 4 5 

мальных 
вариантов 
устройств и 
механизмов. 

Владеть: 
 навыками 

оценки базо-
вых показате-
ли качества 
технологиче-
ского обору-
дования и 
принтмедиа 
систем и ком-
плексов. 

 навыками чте-
ния техниче-
ских схем, чер-
тежей узлов, 
механизмов и 
устройств по-
слепечатного 
оборудования. 

Обучаю-
щийся не 
владеет или 
в недоста-
точной сте-
пени владе-
ет навыками 
чтения тех-
нических 
схем, черте-
жей узлов, 
механизмов 
и устройств 
послепечат-
ного обору-
дования. 

Обучающийся 
частично вла-
деет необхо-
димыми навы-
ками. При ука-
зании на до-
пущенные 
ошибки и не-
точности они 
не устраняют-
ся самостоя-
тельно 

Обучающийся 
не полностью 
владеет необ-
ходимыми 
навыками. При 
указании на 
допущенные 
ошибки и не-
точности они 
исправляются 
самостоятельно 

Обучаю-
щийся в 
полной мере 
владеет не-
обходимы-
ми навыка-
ми. 

 
Форма промежуточной аттестации: зачет  

Промежуточная аттестация обучающихся по дисциплине «Оборудование послепе-
чатных процессов» проводится в форме зачета по результатам выполнения всех видов 
учебной работы, предусмотренных учебным планом и настоящей рабочей программой. 
При этом учитываются результаты текущего контроля успеваемости в течение семест-
ра. Оценка степени достижения обучающимися планируемых результатов обучения 
проводится преподавателем, ведущим занятия методом экспертной оценки (возможно 
поведение итоговой аттестации в виде тестирования в системе LMS политеха). По итогам 
промежуточной аттестации выставляется оценка «зачет» или «незачет». 

К промежуточной аттестации допускаются только студенты, выполнившие все ви-
ды учебной работы, предусмотренные рабочей программой по дисциплине. 
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8. Учебно-методическое и информационное обеспечение дисци-

плины 

7.1. Основная литература 
1. Хведчин Ю.И. Послепечатное оборудование. Ч2, Послепечатное и отделочное обо-

рудование. М.: МГУП, 2009. 
2. Куликов Г.Б., Орлова Е.Ю. Оборудование для послепечатных процессов. Лабора-

торный практикум  М.: МГУП, 2015. 

7.2. Дополнительная литература:  
1. Хведчин Ю.И. Брошюровочные машины. Ч1, М.: МГУП, 2003. 
2. Киппхан Г. Энциклопедия по печатным средствам информации. Технологии и спо-

собы производства, глава 7, М.: МГУП, 2003, 1254 с. 
3. Воробьев Д.В. Технология послепечатных процессов. М.: МГУП, 2000. 

7.3. Программное обеспечение и Интернет-ресурсы:  
Для успешного освоения дисциплины, обучающийся использует следующие 

программные средства: 
 банк тестовых заданий в объеме 800 тестовых заданий в соответствии со 

спецификацией. 
7.4. Интернет-ресурсы включают учебно-методические материалы в электронном виде, 
представленные на сайте электронно-библиотечной системы Издательства Лань 
(https://e.lanbook.com/ и . http://elib.mgup.ru/). 

1. Послепечатное оборудование Лабораторный практикум. Куликов Г.Б., Орлова 
Е.Ю. 2014 http://elib.mgup.ru/showBook.php?id=37 

2. Послепечатное оборудование Хведчин Ю.И. Учебное пособие 2009. 
http://elib.mgup.ru/showBook.php?id=67 

 
Обучающимися могут быть использованы и другие источники в области проекти-

рования технологических машин и оборудования и в области оборудования принтме-
диа: паспорта оборудования, рекламные материалы фирм-производителей оборудова-
ния принтмедиа, учебно-методические материалы, имеющиеся в свободном доступе. 

9. Материально-техническое обеспечение дисциплины 

Для успешного освоения разделов дисциплины «Оборудование послепечатных 
процессов» и формирования компетенций, используется следующее материально-
техническое обеспечение: 

1. Видео фильмы, презентации, плакаты и др. 
2. Комплекс технических средств, позволяющих проецировать изображение из про-

грамм подготовки презентаций (экран, проектор, Notebook). 
3. Лаборатория «Послепечатного оборудования» 
4. Специализированные учебные лаборатории и имеющееся в них оборудование: Ауд. 

2206 (БР-82, 3БРТ-125/450, БЗП-2, В-3, БНШ-6, биндер) Ауд. 2209 (проволо-
кошвейная машина 4БШП-30, листоподборочная машина 882, фальцевальная ма-
шина «Мультиэффект», машина для шитья термонитями мод. 341, приклеечный 
автомат ТП-420-1). 

5. Для обучающихся должен быть обеспечен доступ к современным профессиональ-
ным базам данных, информационным справочным и поисковым системам. 
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10. Методические рекомендации для самостоятельной работы  
студентов 

Рабочим учебным планом предусмотрено изучение дисциплины «Оборудование 
послепечатных процессов» в 6 семестре при очной форме обучения (3-й год обучения) 
и в 9 семестре при очно-заочной форме обучения (5 год обучения). По дисциплине 
проводятся лекционные, лабораторные занятия контактного типа.  

Лекционные занятия проводятся в соответствии с содержанием настоящей рабочей 
программы и представляют собой изложение теоретических основ построения  
печатного оборудования, перспективы его развития.  

Посещение лекционных занятий является обязательным. Пропуск лекционных за-
нятий без уважительных причин и согласования с руководством Института принтмедиа 
и информационных технологий в объеме более 40% от общего количества предусмот-
ренных учебным планом на семестр лекций влечет за собой невозможность аттестации 
по дисциплине «Оборудование послепечатных процессов» по итогам семестра, так как 
студент не набирает минимально допустимого для получения итоговой аттестации по 
дисциплине количества баллов за посещение лекционных занятий (см. соответствую-
щие положения пункта 6 настоящей рабочей программы). Конспектирование лекцион-
ного материала допускается письменным и компьютерным способом. Регулярное по-
вторение материала конспектов лекций по каждому разделу в рамках подготовки к 
промежуточным и итоговым формам аттестации по дисциплине «Оборудование после-
печатных процессов» является одним из важнейших видов самостоятельной работы 
студента в течение семестра, необходимой для качественной подготовки к текущей и 
промежуточной аттестации по дисциплине. 

В рамках подготовки к лабораторным занятиям рекомендуется повторение теоре-
тического материала по соответствующей теме, изучение литературы.  

Промежуточная аттестация по дисциплине проходит в форме зачета. Примерный 
перечень вопросов к зачету по дисциплине «Оборудование послепечатных процессов» 
приведен в приложении 2 к настоящей рабочей программы, а критерии оценки ответа 
студента на зачете – в п. 6 настоящей рабочей программы. 
 

10. Методические рекомендации для преподавателя 

Дисциплина «Оборудование послепечатных процессов» является дисциплиной по 
выбору вариативной части блока и обеспечивает завершение формирования представ-
лений о принципах проектирования принтмедиа систем и комплексов, профессиональ-
ных знаний по основам устройства технологических машин и оборудования, происхо-
дящих в них технологических процессах, в тесной связи с важнейшими дисциплинами 
профиля и дисциплинами профессионального цикла в целом. 

В условиях конструирования образовательных систем на принципах компетент-
ностного подхода концептуальная роль преподавателя наряду с традиционной ролью 
носителя знания – функция организатора научно-поисковой работы студента, консуль-
танта в процедурах выбора, обработки и интерпретации информации, необходимой для 
практического действия и дальнейшего развития. Это обязательно должно учитываться 
при проведении лекционных, практических и лабораторных занятий по дисциплине 
«Оборудование послепечатных процессов». 
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Преподавание теоретического (лекционного) материала по дисциплине «Обору-
дование послепечатных процессов» осуществляется по последовательно схеме на ос-
нове образовательной программы и рабочего учебного плана по направлению 29.03.03 
– «Технология полиграфического и упаковочного производства» (профиль «Принтме-
диа технологии»). 
Рекомендуемые к применению в рамках дисциплины «Оборудование послепечатных 
процессов» образовательные технологии изложены в п.5 настоящей рабочей 
программы: лекции, лабораторные занятия, самостоятельная работа студентов, защита 
лабораторных работ. 

Подробное содержание отдельных разделов дисциплины «Оборудование послепе-
чатных процессов» представлено в п. 4 рабочей программы. 

Структура и последовательность проведения лабораторных занятий по дисциплине 
представлена в приложении 1 к настоящей рабочей программы.  

Структура и последовательность проведения практических занятий по дисциплине 
представлена в приложении 1 к настоящей рабочей программы.  

Технологическая карта дисциплины, содержащая методику определения итогового 
семестрового рейтинга студента по дисциплине «Оборудование послепечатных про-
цессов» в 6-м семестре представлена в п.6 настоящей рабочей программы. 

Примерные варианты заданий для промежуточного/итогового контроля и перечень 
вопросов к экзамену по дисциплине представлены в соответствующих подпунктах 
приложения 2 к рабочей программе. 

Перечень основной и дополнительной литературы и нормативных документов, не-
обходимых в ходе преподавания дисциплины «Оборудование послепечатных процес-
сов», приведен в п. 7 настоящей рабочей программы. Преподавателю следует ориенти-
ровать студентов на использование при подготовке к промежуточной и итоговой атте-
стации по дисциплине материалов лекций. Предпочтение работы с лекциями чтению 
учебников формирует у студента навыки самостоятельной работы. 

 
Программа составлена в соответствии с: 
 Федеральным государственным образовательным стандартом высшего обра-

зования по направлению подготовки 29.03.03  «Технология полиграфическо-
го и упаковочного производства» (квалификация (степень) «бакалавр»), 
утвержденным приказом Министерством образования и науки Российской 
Федерации от «20» октября 2015 г. № 1167. 

 Образовательной программой высшего профессионального образования по 
направлению подготовки 29.03.03 «Технология полиграфического и упако-
вочного производства» (профиль «Принтмедиа технологии»).  

 Рабочим учебным планом университета по направлению 29.03.03 «Техноло-
гия полиграфического и упаковочного производства» профиль подготовки 
«Принтмедиа технологии». 

  



19 
 

Приложение 1. 
Структура и содержание дисциплины «Оборудование послепечатных 

процессов»  
по направлению подготовки 29.03.03  «Технология полиграфического 

и упаковочного производства» 
П1.1. Тематический план дисциплины (для очной формы обучения) 

№ Название раздела 

Все-
го 

 ча-
сов  

Аудиторные часы 

С
ам

ос
то

ят
ел

ьн
ая

 
р

аб
от

а 
(в

кл
ю

ча
я 

эк
за

м
ен

) 

Ле
кц
ии 

Прак-
тиче-
ские 
заня-
тия 

Лабо-
ра-

тор-
ные-
заня-
тия 

1 Раздел 1. Одноножевые бумагорезальные 
машины 

12 2 - 4 6 

2 Раздел 2. Фальцевальные машины 12 2 - 4 6 

3 Раздел 3. Приклеечные машины 10 2 - 4 4 

4 Раздел 4. Подборочные машины 14 4 - 4 6 

5 Раздел 5. Ниткошвейные машины 14 4 - 4 6 

6 Раздел 6. Проволокошвейные машины и агре-
гаты 

12 4  4 4 

7 Раздел 7. Крышкоделательные машины 8 2 - - 6 

8 Раздел 8. Прессы для тиснения на переплёт-
ных крышках 

10 2 - 4 4 

9 Раздел 9. Поточные линии, блокообрабаты-
вающие машины и агрегаты для обработки 
блоков 

10 6 - - 4 

10 Раздел 10. Книговставочные машины  12 2 - 4 6 

11 Раздел 11. Оборудование для бесшвейного 
скрепления блоков 

8 2  - 6 

12 Раздел 12. Трехножевые бумагорезальные 
машины 

10 2  4 4 

13 Раздел 13. Оборудование для выпуска книг 
по требованию 

2 2  -  

 Зачет 10     
Итого 144 36 - 36 62 
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П1.2. Лабораторный практикум 

№ 
п/п 

№ раздела 
дисципли-

ны 
Наименование лабораторных работ 

Трудо- 
ёмкость

(час.) 

1.  1 Резальные машины 4 
2.  2 Фальцевальные машины 4 
3.  3 Автоматы для приклейки форзацев  4 
4.  4 Подборочные машины 4 
5.  5 Ниткошвейные автоматы 4 
6.  9 Крышкоделательные машины 4 
7.  10 Прессы для тиснения на переплётных крышках 4 
8.  11 Книговставочные машины 4 
9.  13 Проволокошвейные машины 2 

 

П1.3. Практические занятия (семинары) 
Не предусмотрены 
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Приложение 2. 

 

МИНИСТЕРСТВО НАУКИ и ВЫСШЕГО ОБРАЗОВАНИЯ 

РОССИЙСКОЙ ФЕДЕРАЦИИ 
ФЕДЕРАЛЬНОЕ ГОСУДАРСТВЕННОЕ БЮДЖЕТНОЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЕ 

УЧРЕЖДЕНИЕ ВЫСШЕГО ОБРАЗОВАНИЯ 

«МОСКОВСКИЙ ПОЛИТЕХНИЧЕСКИЙ УНИВЕРСИТЕТ» 

(МОСКОВСКИЙ ПОЛИТЕХ) 

 

 

 

Направление подготовки: 29.03.03  «Технология полиграфического и упаковочного 
производства» 

ОП (профиль): «Принтмедиа технологии» 

 
Форма обучения: очно-заочная 

Вид профессиональной деятельности: научно-исследовательская и производственно-
технологическая 

 

Кафедра: полиграфических машин и оборудования 

 

ФОНД ОЦЕНОЧНЫХ СРЕДСТВ ПО ДИСЦИПЛИНЕ  

Оборудование послепечатных процессов 

Состав:  1. Паспорт фонда оценочных средств 

 2. Показатель уровня сформированности компетенций 

 3. Примерный перечень оценочных средств 

 4. Описание оценочных средств  

 

Составитель: проф., д.т.н. Г.Б. Куликов 

 

 

 

 

Москва 2019 г.  
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П2.1 Паспорт фонда оценочных средств по дисциплине 

Оборудование печатных процессов 
№ 
п/п 

Контролируемые разделы 
дисциплины 

Код 
контролируемой 

компетенции 

Наименование оценочно-
го средства 

1 Тема 1. Одноножевые бумагоре-
зальные машины  

ПК-3, ПК-9 УО, Т, К 

2 Тема 2. Фальцевальные машины  ПК-3, ПК-9 УО, Т, К 

3 Тема 3. Приклеечные машины ПК-3, ПК-9 УО, Т, К 

4 Тема 4. Подборочные машины ПК-3, ПК-9 УО, Т, К 

5 Тема 5. Ниткошвейные машины  ПК-3, ПК-9 УО, Т, К 

6 Тема 6. Оборудование для скреп-
ления проволокой 

ПК-3, ПК-9 УО, Т, К 

7 Тема 7. Крышкоделательные ма-
шины  

ПК-3, ПК-9 УО, Т, К 

8 Тема 8. Прессы для тиснения и пе-
чати на переплётных крышках  

ПК-3, ПК-9 УО, Т, К 

9 Тема 9. Блокообрабатывающие 
машины, агрегаты и поточные ли-
нии 

ПК-3, ПК-9 УО, Т, К 

10 Тема 10. Книговставочные машины  ПК-3, ПК-9 УО, Т, К 

11 Тема 11. Оборудование для клеево-
го бесшвейного скрепления блоков  

ПК-3, ПК-9 УО, Т, К 

12 Тема 12. Трехноножевые бумагоре-
зальные машины 

ПК-3, ПК-9 УО, Т, К 

13 Тема 13. Оборудование для выпус-
ка книг по требованию 

ПК-3, ПК-9 УО, Т, К 

 



П2.2. Показатель уровня сформированности компетенций 
 

Дисциплина «Оборудование послепечатных процессов» 
ФГОС ВО 29.03.03 – «Технология полиграфического и упаковочного производства» 
 

В процессе освоения данной дисциплины студент формирует и демонстрирует следующиекомпетенции 
КОМПЕТЕНЦИИ 

Перечень компонентов 
Технология 

формирования 
компетенций 

Форма 
оценочного 
средства** 

Степени уровней освоения компетенций ИН- 
ДЕКС 

ФОРМУЛИРОВ- 
КА 

ПК-3 

способность реали-
зовывать техноло-
гические процессы, 
определять и при-
менять технические 
средства производ-
ства для решения 
конкретных техно-
логических задач 
полиграфического и 
упаковочного про-
изводств 

Знать:  
 основные направления 

научно-технического про-
гресса в области полигра-
фической техники; 

 основные научно-
технические проблемы и 
перспективы развития по-
слепечатного оборудования 
и его связь со смежными от-
раслями;  

 
  методами научного иссле-

дования послепечатных про-
цессов и оборудования. 

 теоретические основы по-
строения и работы послепе-
чатных устройств, механиз-
мов и узлов. 

 
Уметь: 

 работать со справочными 
материалами; 

Лекция 

Лабораторная 
работа 

Самостоятель-
ная работа 

 

УО, Т 

К 

 

Базовый уровень 
 умеет работать со справочными матери-

алами, 
 знает технологические возможности 

оборудования принтмедиа систем и 
комплексов 

 
Повышенный уровень 

 умеет проводить сравнительный анализ 
вариантов построения полиграфических 
машин, отвечающих сформулированным 
требованиям, составлять и оптимизиро-
вать схемы вариантов устройств и меха-
низмов; 

 владеет методами оптимизации струк-
турных, принципиально-
технологических и кинематических схем 
полиграфических машин. 

 знает технологические возможности  
широкого спектра полиграфического 
оборудования принтмедиа систем и 
комплексов 
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 разбираться в принципах ра-
боты послепечатного обору-
дования, используя техниче-
скую литературу и докумен-
тацию; 

 использовать знания по 
различным фундаменталь-
ным и общеинженерным 
дисциплинам для решения 
конкретных задач проекти-
рования полиграфического 
оборудования и машин. 

 
Владеть: 

 навыками поиска справоч-
ных и информационных ма-
териалов в области поли-
графической техники  

 навыками самостоятельного 
овладения новыми сведени-
ями в области  послепечат-
ных машин и практического 
их применения. 

 

 

ПК-9 

готовность участ-
вовать в работе по 
технико-
экономическому 
обоснованию про-
ектных решений 

Знать:   
 назначение, устройство и 

принципы работы основных 
видов послепечатных машин 
и систем; 

 базовые показатели каче-
ства технологического обо-
рудования и принтмедиа 

Лекция 

Лабораторная 
работа 

Самостоятель-
ная работа 

УО 

Т 

К 

Базовый уровень 
 знает наиболее распространённые мето-

дики выбора оптимальных комплектов 
технологического оборудования для из-
готовления полиграфической продук-
ции; 

 знает назначение, устройство и принципы 
работы основных видов послепечатных 
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систем и комплексов. 
Уметь:  

 проводить сравнительный 
анализ вариантов построе-
ния устройств, отвечающих 
сформулированным требо-
ваниям, составлять струк-
турные схемы оптималь-
ных вариантов устройств и 
механизмов. 

Владеть: 
 навыками оценки базовых 

показатели качества техно-
логического оборудования 
и принтмедиа систем и 
комплексов. 

 навыками чтения техниче-
ских схем, чертежей узлов, 
механизмов и устройств по-
слепечатного оборудования.  

машин и систем. 
 знает основные базовые показатели ка-

чества технологического оборудования и 
принтмедиа систем и комплексов; 
 
 
Повышенный уровень 

 знает все имеющиеся методики выбора 
оптимальных комплектов технологиче-
ского оборудования для изготовления 
полиграфической продукции; 

 знает назначение, устройство и принципы 
работы широкого круга послепечатных 
машин и систем; 

 умеет проводить проводить сравнитель-
ный анализ вариантов построения по-
слепечатных устройств всех видов, со-
ставлять и анализировать структурные 
схемы устройств и механизмов, на осно-
ве анализа выбирать наиболее опти-
мальные. 

  
 

 

**- Сокращения форм оценочных средств см. в приложении П2.3 к РП. 



П2.3. Примерный перечень оценочных средств (ОС) по дисциплине  

Оборудование послепечатных процессов 

№ 
ОС 

Наименование 
оценочного сред-

ства 

Краткая характеристика оценочного 
средства 

Представление оценоч-
ного средства в ФОС 

1 
Коллоквиум 

(К) 

Средство контроля усвоения учебного 
материала темы, раздела или разделов 
дисциплины, организованное как 
учебное занятие в виде собеседования 
педагогического работника с обуча-
ющимися. 

Вопросы по те-
мам/разделам дисциплины 

2 
Устный опрос собе-

седование 
(УО) 

Средство контроля, организованное 
как специальная беседа педагогическо-
го работника с обучающимся на темы, 
связанные с изучаемой дисциплиной, и 
рассчитанное на выяснение объема 
знаний обучающегося по определен-
ному разделу, теме, проблеме и т.п. 

Вопросы по 
темам/разделам дисци-

плины 

3 Тест 
(Т) 

Система стандартизированных зада-
ний, позволяющая автоматизировать 
процедуру измерения уровня знаний и 
умений обучающегося. 

Фонд тестовых заданий 
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П 2.4. Описание оценочных средств по дисциплине  
«Оборудование послепечатных процессов» 

 

2.4 Образцы тестовых заданий, контрольных вопросов и 
экзаменационных билетов по курсу «Оборудование послепечатных 

процессов»  

2.4.1 Образец тестового задания (ПК-26) 

18. Задание {{ 214 }} ТЗ № 214  
На рисунке изображена …… машина 

 
  Трехножевая резальная автомат 
  Трехножевая резальная полуавтомат 
  Прессовально-штриховальная 
  Картонорезальная 
  Упаковочная 
  Крышкоделательная 
  Правильный ответ не указан 
 

 

П2.4.2.  Типовые контрольные вопросы по дисциплине «Оборудование 
послепечатных процессов» 

Приведённый ниже перечень контрольных вопросов используется в качестве 
вопросов при устном опросе обучающихся, а также в качестве вопросов экзаменацион-
ных билетов. 

1. Одноножевые БРМ 

1. Назначение одноножевых бумагорезальных машин. Классификация. Принципи-
альная технологическая схема. 

2. Факторы, влияющие на силу резания стопы клиновым ножом. 
3. Механика резания листов в стопе и её влияние на точность резания. 
4. Сравнительная характеристика разновидностей движения ножа в резальных маши-

нах. 
5. Устройство механизмов ножа в одноножевой резальной машине 
6. Виды движения ножа, кинематические схемы механизмов ножа и их характеристи-

ки. 
7. Устройство и работа одноножевой резальной машины. 
8. Механизмы прижима стопы в одноножевых резальных машинах. 
9. Механизмы подавателей в одноножевых резальных машинах. 
10. Факторы, определяющие качество и точность резки на ОРМ. 
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11. Вспомогательные устройства одноножевых резальных машин. 
 

2. Фальцевальные 

12. Фальцмашины, назначение, классификация, основные требования.  
13. Сравнительная характеристика фальцмашин. 
14. Варианты фальцовки. 
15. Самонаклады фальцевальных машин. 
16. Принцип ножевого фальцобразования, построение ножевых фальцсекций. 
17. Принцип кассетного фальцобразования, построение кассетных фальцсекций. 
18. Комбинированные фальцмашины, устройство, работа, назначение. 
19. Приемные устройства фальцевальных машин. 
20. Характеристика фальцмашин по производительности. 
21. Производительность ножевых и кассетных фальцмашин. Анализ формул. 

 
3. Приклеечные и окантовочные машины 

22. Приклеечные машины. Назначение, технологические требования. Принципы по-
строения. 

23. Виды приклеечных работ и их назначение. Оборудование. 
24. Устройство и работа автомата для приклейки форзацев к тетрадям. 
25. Устройство и работа автомата для приклейки форзацев к блокам. 
26. Основные механизмы приклеечных автоматов. 

 
4. Подборочные машины 

27. Подборочные машины, назначение, классификация, основные требования.  
28. Сравнительная характеристика и принципы построения подборочных машин.  
29. Варианты вывода тетрадей в подборочных машинах. Характеристика способов. 
30. Самонаклады подборочных машин, классификация, принцип работы. 
31. Устройство и работа самонаклада щипцового типа. 
32. Устройство и работа подборочной машины горизонтального типа. 
33. Устройства автоматической загрузки самонакладов подборочных машин. 
34. Производительность листоподборочных машин и факторы, от которых она зависит, 

варианты использования. 
35. Машины для подборки отдельных листов, устройство, самонаклады. 
 

5. Ниткошвейные машины 

36. Ниткошвейные машины: назначение, классификация, применение.  
37. Принцип образования стежков в НШМ. Работа швейных инструментов.  
38. Инструменты для образования стежков в НШМ. 
39. Варианты шитья нитками. Работа механизма петлеобразования при брошюрном 

стежке. 
40. . Варианты шитья нитками. Работа механизма петлеобразования при переплетном 

стежке. 
41. Ниткошвейная машина. Технологическая схема и принцип работы. 
42. Универсальный и специализированный ниткошвейный автомат. Отличия. 
43. Принципиально-технологические схемы самонакладов-раскрывателей. Их характе-

ристики. 
44. Самонаклад-раскрыватель планетарного типа. 
45. Устройство самонаклада-раскрывателя реверсивного типа. 
46. Самонаклад тетрадей перелистывающего типа. 
47. Нитепроводящая система в НШМ. Устройство и работа. 
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6. Оборудование для скрепления проволокой 

48. Проволокошвейные машины, назначение, классификация, сравнительная характе-
ристика, требования.  

49. Способы шитья и принципиальная схема построения проволокошвейной машины. 
50. Механика процесса шитья проволокой. Характер технологических нагрузок и ме-

тодика их определения.  
51. Принцип работы и устройство проволокошвейного аппарата.  
52. Вкладочно-швейно-резальный агрегат. Технологическая схема, принцип работы и 

основное назначение. 
53. Агрегаты для изготовления брошюр вкладкой. 
54. Самонаклады-раскрыватели, разновидности, принцип работы. 
55. Самонаклад обложек ВШРА, разновидности. 
 

7. Крышкоделательные машины 

56. Крышкоделательные машины, назначение, классификация, сравнительная характе-
ристика. 

57. Устройство и работа листовой крышкоделательной машины карусельного типа 
58. Устройство и работа листовой крышкоделательной машины линейного типа 

 
8. Прессы для тиснения 

59. Классификация позолотных прессов и их сравнительная характеристика.  
60. Виды тиснения. Расчет технологической нагрузки. 
61. Технологические параметры, определяющие качество тиснения и производитель-

ность прессов для тиснения крышек. 
62. Построение механизмов давления в прессах, определение силы прессования. 
63. Расчет механизма давления. 
64. Сравнительная характеристика прессов для тиснения на переплетных крышках. 
65. Устройство и работа автоматического пресса для тиснения на переплетных крыш-

ках. 
 

9. Поточные линии, блокообрабатывающие машины и агрегаты 

66. Блокообрабатывающие агрегаты, назначение, классификация, сравнительная ха-
рактеристика. 

67. Принципы построения блокообрабатывающих агрегатов. 
68. Блокообрабатывающие агрегаты и операционные машины. Их сравнительная ха-

рактеристика. 
69. Операции по обработке корешков блоков. Варианты их осуществления. Характери-

стика оборудования. 
70. Устройство и работа аппаратов для нанесения клея на корешки блоков. 
71. Механика процесса кругления корешка блока.  
72. Транспортирующие устройства блокообрабатывающих агрегатов. 
73. Блокообрабатывающие агрегаты, принципы построения и выполнения основных 

операций. 
 

10. Книговставочные машины 

74. Книговставочная машина. Вариант схемы построения и принцип работы. 
75. Самонаклады переплетных крышек книговставочных машин. 
76. Устройства базирования в книговставочных машинах. 
77. Клеевые аппараты в книговставочных машинах. 
78. Транспортные устройства книговставочных машин. 
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79. Устройства совмещения и обжима переплетной крышки с блоком в книговставоч-
ных машинах. 

 
11. Оборудование для клеевого бесшвейного скрепления блоков 

80. Назначение и построение поточных линий для бесшвейного скрепления. 
81. Схема построения агрегата для бесшвейного скрепления, принцип работы. 
82. Основные технологические операции в машинах бесшвейного скрепления. 
83. Варианты КБС без удаления (срезки) корешковых сгибов тетрадей. 
84. КБС с частичным разрушением корешкового поля. 
85. Скрепление с полным разрушением корешкового поля. 
86. Основные механизмы и устройства МБС. 
87. Фрезерные и торшонирующие секции МБС. Инструменты. 
88. Секции подачи и приклейки мягкой обложки МБС. 
89. Транспортирующие устройства МБС. 
90. Скрепление термонитями, Достоинства, Осуществление. 

 
12. Трехножевые резальные машины 

91. Назначение, принцип работы трехножевой резальной машины. 
92. Принципы построения трехножевых резальных машин. 
93. Технологическая схема трехножевой машины с выравниванием блоков перед зоной 

обрезки. 
94. Технологическая схема трехножевой машины с выравниванием блоков в зоне об-

резки. 
95. Механизмы ввода блоков в трехножевые резальные машины 
96. Механизм прижима трехножевой резальной машины. 
97. Схемы механизмов передних ножей трехножевой резальной машины. 
98. Схемы механизмов боковых ножей трехножевой резальной машины. 
99. Механизмы ножей трехножевой резальной машины переменной структуры. 

100. Механизмы ножей трехножевой резальной машины постоянной структуры. 
 
 


